项目简述表

	项目名称
	孟津县生活垃圾焚烧热电厂项目

	拟建设地点
	孟津县朝阳镇郑凹村

	项目模式
	建议采用BOT 模式

	项目经营期限
	自投资协议生效之日起 30 年（含建设期）

	项目总投资
	项目计划总投资约 4.72 亿元人民币 

	项目性质
	市政环境保护工程

	项目规模（一期）
	1×500t/d 焚烧炉+1×9MW 汽轮发电机组及配套设备设施（最大垃圾处理为600t/d）

	建设用地面积
	约66667m2（100亩）

	垃圾补贴单价
	52元/吨

	垃圾保底量
	孟津县保底量为 350 吨/日，不足垃圾量由投资方自行与政府协商解决，并共同推进城乡一体化进程。

	工程系统组成
	工程的工艺及配套系统由垃圾进厂计量系统、 垃圾储存与输送系统、焚烧与余热回收系统、烟气净化系统、余热利用系统、炉渣综合利用系统、飞灰稳定固化系统、自动控制系统、电气系统、化学水处理系统、污水处理系统、消防系统、暖通系统、给排水系统组成。

	焚烧炉
	配置一台中温中压（4.0MPa，400℃）、额定蒸汽流量为40t/h 的余热锅炉。锅炉内设置有特殊的降尘和除尘措施，减少锅炉积灰和烟气粉尘量。

	汽轮发电机组
	配置 1×9MW 抽汽凝汽式汽轮发电机组。汽轮机参数为 3.82MPa，390℃。

	烟气净化装置
	配置一条烟气处理量为 7.5 万标方的烟气净化处理装置，每套装置包括喷雾反应塔、碱液制浆系统、碱性干粉输送与喷射系统、活性炭输送与喷射系统、袋式除尘器、飞灰收集输送与储存系统

	恶臭处理工艺
	整个垃圾储存库采用钢筋混凝土结构，密封性好，且恶臭气由一次风机抽取并送入焚烧炉内做燃烧处理，垃圾库呈负压状态。另，设置有臭气处理装置，备锅炉检修时用。

	烟气处理工艺
	采用 “烟气再循环+SNCR 脱硝 +喷雾半干法脱酸+喷粉干法高效脱酸+喷射活性炭吸附二噁英和重金属+袋式除尘器除尘”组合的烟气净化工艺。

	污水处理工艺
	采用“物理预处理+生物氧化降解+化学强氧化降解+二次生物氧化降解+超滤+RO”处理工艺净化处理，达到中水回用标准后全部回用，回用于炉渣冷却、飞灰固化处理、部分工业用水，实现垃圾渗沥液污水零排放。垃圾渗沥液处理系统产生的污泥跟垃圾一起送到焚烧炉里做焚烧处理。

	炉渣处理工艺
	采用综合利用处理。如：经金属回收后用于制砖或作建材原料等。

	飞灰处置工艺
	飞灰在厂区采用水泥和嗷合剂稳定固化，其浸出浓度符合《危险废物浸出毒性标准》（GB5085.3-2007）要求后作填埋处理。

	在线监测
	本工程完全执行环保部“装树联”要求，“装”即安装污染源自动监控设备，实时监控排放信息；“树”则是在便于群众查看的显著位置树立显示屏，把这些监控到的数据实时向社会公开；“联”是将自动监控系统与环保部门联网，从而便于环保部门执法监管。

	系统自动监控
	本工程设置有以 DCS 为核心的自动监控系统，全厂机、炉、电及辅助系的监视、控制、保护都由该系统来完成，能实现机、炉、电运行的全自动控制。

	环保排放标准
	烟气污染物排放执行《生活垃圾焚烧污染控制标准》（GB18485-2014），其中承诺二噁英≤0.05ng/Nm3TEQ，CO≤35 mg/Nm3，该两项指标优于欧盟 2010 标准。

	
	废水经处理达到《城市污水再生利用工业用水水质标准》

（GB/T19923-2005）要求后回用，实现无污水排放。

	
	燃烧室烟气温度大于 900ºC，且在此条件下停留 3 秒以上。

	
	炉渣热灼减率小于 3%

	
	臭气执行《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）厂界标准值中的二级标准

	
	飞灰稳定固化后，执行《危险废物浸出毒性标准》（GB5085.3-2007）。


